Hochdruck

Annovi Reverberi Hochdruckpumpen mit Hydraulikmotor

Pumpen mit Hydraulikmotor Pumpe Hydraulikmotor

3/4"1G. 19 cm3 / U/min.
500-3500 U/min.
(P)Max. 210 bar
WellenauBen-
durchmesser: 15,8 mm

R+M Nr. TP R+MNr. P | [R+MNr. TP
17021603 HYD-XM 15.15 17021598 18 151/min  150bar | (1755005  SNM 2/19CIO6LFU1F
17021605  HYD-RK15.20 17021600 18 151/min 200 bar

Jetter Valves | Pumpenfu3

Jetter Valves sind spezielle Ventilstopfen, die ein
Ausserbetriebnehmen eines Einlassventils (Saug-
ventil) ermdglichen.

Hierdurch wird die Forderleistung eines der

3 Kolben eliminiert.

Durch den Wedfall dieser Fordermenge pulsiert
die Pumpe deutlich spiirbar, was zu starken
Vibrationen an der Diise und einem auf die
reduzierte Wassermenge (ca.-1/3) bezogenen
hoéheren Reinigungseffekt fuhrt.

Jetter Valves diirfen nicht in Kombination mit
einem Pulsationsdampfer eingesetzt werden.
Die Pulsationsfunktion ist Gber einen Hebel zu-
oder abschaltbar.

Einstellbare Pumpenfiie inkl. 4 Befestigungs-
schrauben. Passend flir Annovi Reverberi XM,
XMS, XMA, RK, RKA

R+M Nr. TYP R+M Nr.
170402 35 XT, XM 1702729
170401 61 RK
170402 36 XW
Funktionsprinzip eines Jetter Valves
Jetter Valve " Betrieb" Jetter Valve "in Betrieb"
Kolben 1 Kolben 3 c ettervalve ausserbetne ettervaive fin BEIIEL™ \ olben 1 mit Jetter Valve
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Umdrehungen der Kurbelwelle




